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RESOPAL 

H. RSnunler GmbH Maimheim, den 21. August 1975 

ZFE/P1-Dr.Sc/Ht 
(Mp.-Nr. 613/75) 



"Dekorative Schichtstoffplatte bzw. Verbundelement" 

Die Erf indxang betrif f t eine Schichtstoffplatte bzw . ein unter 
Verwendvmg dieser Schichtstof^latte hergestelltes Verbund- 
element zur Veirwendung im MSbel- und Iimenausbau. 

Verbundelemente fiir diese AnwendtingsfSlle bestehen hSufig 
aus dekorativen Schichtstoffplatten, die auf einen TrSger, 
z. B. Spanplatten, Holzfaserplatten, Sperrholzplatten, Aisbest- 
zementplatten oder andere anorganische TrSgerplatten aufge- 
leimt Bind. Die dekorativen Schichtstoffplatten verleihen 
den TrSgermaterialien ein gefSlliges Ausseheh und erhShen 
ihren Gebrauchsv/ert durch Kratz-, Abrieb- imd Wasserfestig- 
keit betrachtlich. Gegentiber Elementen mit anderer pber- 
flSchenveredlung zeichnen sich Verbundelemente mit dekorati- 
ven Schichtstoffplatten durch hohe StoBfestigkeit aus. Diese 
wird durch die Verwendung von phenolharzgetranktem Kraftpa- 
pier als Kern der dekorativen Schichtstoffplatten hervorge- 
rufen. 

Ein wesentliches Problem bei Verbundelementen mit dekorativen 
Schichtstoffplatten stellt aber der Schur.: der Schmalflachen . 
des Tragsrs bzw. die Ausbildvmg der Kanten dar. Es ist be- 
kannt, bei der Fertigung von Elementen aus dekorativen Schicht 
stoffen und TrSgerplatten die Schmalflachen des Tragers mit 
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elnem sogenannten Kantenumleimer zu schUtzen. Dieser Kanten- 
tunleimer kann zxjm Beispiel bestehen aus in Streifen geschnit- 
tenen dekorativen Schichtstoffplatten Oder endlosen Kantenum- 
leimem auf der Basis von 1 oder mehreren Lagen Papier, die 
mit hartbaren Harzen, wie Polyesterharzen oder Aminoplasthar- 
zen impragniert sind. Die Kantenumleimer werden naclitrSglich 
mittels HeiBschmelzkleber axif die Schmalfiachen geleimt. 

Diese AusfUhrungsform besitzt verschiedene Nachteile: 
Wegen der soharfkantigen, rechtwinkeligen Ausfiihrung kann es 
leicht zu mechanischen BeschSdigungen an der StoBstelle zwi- 
schen Oberflachenmaterial und Kantenxamleimer kommen. Die Fuge 
bildet einen Schwachpunkt fUr das Eindringen von flussigen 
Medien, z. B. beim saubem der Elemente, und wird leicht zu- 
sStzlich verschmutzt. AuSerdem wiiddas Aussehen bei Kanten- 
streifen aus dekorativen Schichtstoffplatten dxirch den in der 
Fuge sichtbaren eventuell dunkleren Kern beeintrSchtigt. Da- 
fUr hat man in diesem Fall den Vorteil, daB alle OberflSchen 
des Verbundelementes von gleicher Art sind. 

Weiterhin ist bekannt^ zur Vermeidung der scharfen StoBkanten 
die dekorative Schichtstoffplatte naohtraglich zu verformen 
(Postf orming) , ihr eine Riindung zu verleihen, um die Kanten 
herumzuziehen und auf der SchmalflSche zu verleimen. Das 
kann z. B. folgendermaflen geschehen: 

Man winkelt die Randstreifen der dekorativen Schichtstoff- 
platte in einer Biegevorrichtung Uber einen auf 150 - 300 °C 
erwarmten Dom gewtinschten Durchmessers ab. Nach dem Erkalten 
verleimt man die nachgeformte dekorative Schichtstoffplatte 
mit der entsprechend profilierten TrSgerplatte . In der Ver- 
leimpresse wird die dekorative Schichtstoffplatte an die 
Schmalfiachen mit beheizten Druckleisten oder in einer Mutter 
form angedrUckt. Am fertigen Element besteht in diesem Falle 
Oberfiache und SchmalflSche aus einer zusammenhSngenden nach- 
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Dlese Arbeitsweise war bei den bisherigen Schichtstoffplatten 
wegen der SprSdigkeit der Melaminharz-Dekorschicht nur mog- 
lich mit einem Radius der Rtandxmg tiber 10 mm. Eine Rundung 
mit diesem groBen Radius ist in vielen FSllen aus optischen 
und gestalterischen Griinden nicht geeignet. Es bestand daher 
das Bestreben, die Vorteile beider AusfUhrungsarten mit einer 
fugenlosen fast rechtwinkeligen Kantenausbildung mit engem 
Biegeradius zu vereinen. 

Mit Melaminharz in der Dekorschicht wiar diese Aufgabe dem- 
gemSB nicht zu ISsen, selbst nach AusnUtzung der aus der 
Literatur bekannten Modifiziervmgsmeglichkeiten. Als Ober- 
flUchenschicht mit SLhnlich guten Gebrauchseigenschaften kam 
eine Dekorbahn infrage, die mit vrngesMttigtem, mit Veraetzer 
\and Barter versehenem Polyesterharz impragniert ist. Leider 
wirken phenoliscbe Verbindungen, wie sie im Schichtstoffkem 
zur Erreichung der mechanischen Festigkeit und wegen ihrer 
PreiswUrdigkeit verwendet werden, inhibierend &af die Aus- 
hartung des Polyesterharzes, so dafl auch dieser Weg ungang- 
bar erschien. 



Es wurde nun liberraschenderweise gefunden, daB man bei einer 
dekorativen Schichtstoffplatte mit mindestens einer mit 
Fhenolharz imprSgnierten Gewebe- oder Vliesbahn, insbesondere 
einer Papierbahn, als Eem» sowie einer darlibergeschichteten 
Dekorbahn durch Anordnung einer mechanisch verbindenden und 
zugleich abspexrenden Zwischenschicht aus hSrtbarem Amino- 
plastharzy z. B, aus Melaminharz, zwischen Poly est erdekor- 
schicht \ind PhencLharzkemschioht die bessere Biegbarkeit 
der Polyesterschicht nicht wesentlich beeintrSchtigt. 
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Eine dekorative Schlcht dieses Airfbaues laBt sich noch vaa 
I Rundungen mit einem Radius von 1 bis 4 nun nachfonnen void auf 
1 Tragerplatten verleimen. 

I 

I Die weiteren Merkmale der erf indungsgemSBen Schichtstoffplatte 

sowie eines Verfahrens zur Herstellting der Schichtstoffplatte 
I void eines \inter Verwendiing dieser Schichtstoffplatte herge- 
I stellten Verbundelementes sind in den Patentanspruchen ge- 
; kennzeicbnet. 

j Die Erfindung soil anhand der in Figiir 1 \ind 2 dargestellten 

Beispiele im Folgenden noch naher erlautert werden. 
i In Figur 1 ist die Polyester-Dekorschicht mit 1 , die absper- 
: rende Zwischenschicht mit Aminoplastharz mit 2 und die Phenol- 
j harzgetr&akte Kemschicht mit 3 bezeichnet, 

i Die einzelrien Schichten der dekorativen Schichtstoffplatte 
; bestehen aus bahnfSrmigen TrSgermaterialien, vorzugsweise aus 

saugfShigen Papieren mit PlSchengewichten zwischen 40 und 
i 200 g/m^, die in tiblicher Weise mit Losxmgen hartbarer Harze 
i impragniert bzw. beschichtet und bis zu einem geeigneten 

Vorkondensationsgrad getrocknet imd in Bogen geschnitten sind. 
Die Bogen wei^en aufeinandergelegt vaad zwischen sogenannten 
Zulageblechen Oder Matrizen vnter einem Diniok von 40 bis 
120 kp/cm^ bei Temperaturen von 120 bis 180°C zu einem dekora- 
tiven Schichtstoff verpre.Bt. Die RUckseite der Kemschicht 3 
kann anschlieSend miechanisch aufgerauht werden, damit die 
in Figur 2 dargestellte Leimschicht 4 besser haftet. 

Die Dekorschicht 1 besteht aus einem mit lichtechten Pigmenten 
eingefarbten und gegebenenfalls mit einem dekorativen Muster, 
z. B. einer Holzreproduktion, bedruckten Bogen, der zumindest 
auf der AuBenseite ein ungesSttigtes Polyesterharz enthait. 
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Die Kemschicht 3 enthSlt eine oder mehrere Lagen Kraftpapier 
mit Phenolharz und kann z. B. eine Dicke von 0,3 bis 0,4 mm 
aufweisen. 

Die Zwischenschicht 2 kann verschieden erzeugt werden. Man 
kann z. B. die Dekorbahn zuerst mit einem Aminoplastharz 
trSnken und anschlieBend auf der Dekorseite mit Polyesterharz 
beschicliten. In diesem Falle ist die Zv/ischenschicht 2 in dem 
gleichen bahnfSnnigen TrSgermaterial angeordnet wie die Dekor- 
schicht 1. 

Eine andere Ausfiihrungsform besteht darin, daB man die Dekor- 
bahn ohne Vorimpragnieriang mit Polyesterharz dekorseitig be- 
schiohtet, v/obei das Polyesterharz die Dekorbahn nicht uber 
den gesamten Querschnitt zu durchtranken braucht, und den 
Verbund zum Phenolharzkern 3 mittels eines zwischengelegten 
Bogens aus dunnemoc -Zellulose- oder Kraf-l^Japier als Zwischen- 
schicht 2 hergestellt, das mit Aminoplastharz, z. B. mit 
Melaminharz getrankt ist. 

Die Schichtstoffplatte besitzt vorzugsweise eine Starke von 
0,3 bis 0,5 mm und ISBt sich unter Einwirkung von WSrme mit 
Biegeradien von 1 bis 4 mm nachtraglich verformen. 

Figur 2 stellt einen stark vergroBerten Schnitt durch den 
Kantenbereich des Verbimdelementes dar. Die dekorative Schicht- 
stoffplatte mit den oben erlSuterten Schichten 1, 2 und 3 
ist durch die Leimschicht A mit einer TrSgerplatte 5 verbun- 
den. Das Element ist riickseitig durch eine zweite Schicht- 
stoffplatte 6 abgesperrt. 
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Patentansprliche 

Dekorative Schichtstoffplatte mit mindestens einer mit 
Phenolharz impragnierten Gewebe- Oder Vliesbahn, insbeson- 
dere einer Papierbahn, als Kern, sowie einer dariiberge- 
schichteten Dekorbahn, dadiirch gekennzeichnet t dafi die De- 
korbahn mit ungesattigtem Polyeisterharz getrankt bzw. be- 
schichtet und Uber eine Aminoplastharzschicht mit dem Kern 
verbunden ist# 

2. Schichtstoffplatte nach Anspinich 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Dekorbahn an ihrer Oberseite mit xmgesattigtem 
Polyesterharz und an ihrer dem Kern zugewandten Unterseite 
mit Aminoplastharz getrgbikt ist. 

3. Schichtstoffplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwischen Dekorpapier und Kera eine weitere mit Amino- 
plastharz getrankte Bahn angeordnet ist. 

4. Verfahren zur Herstellung einer Schichtstoffplatte gem. 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Dekorbahn zu- 
erst mit Aminoplast-harz getrankt xand anschlieBend mit 
Polyesterharz dekorseitig beschichtet wird, worauf die De- 
korbahn zusammen mit dem Kern in an sich bekannter Veise 
unter Einwirkung von ireirme und Druck ausgehSrtet wird. 

5» Dekoratives Verbundelement mit abgemjindeter Kante mit ei- 
ner Tragerplatte • die mit einer nachgeformten dekorativen 
Schichtstoffplatte versehen ist, gekennzeichnet durch die 
Verwendting einer Schichtstoffplatte gemaB einem der Anspriiche 
1 bis 3. 

6. Verbundelement nach Anspruch 5> dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schichtstoffplatte mit der Tragerplatte verleimt 
ist. 
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Verbundelement nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekeim- 
zeichnet, dafi der Biegeradius der abgerundeten Kante (n) 
1 bis 4 mm betragt. 
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